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G136 | RCSEL)  vR2016 067298 Dis Maca Unitesi

Kalp tasarimi ve imalatindaki 6nemli béliimlerden biri Maca Sistemlerinin yapimidir.
Karmagik bu sistemlerle ilgili birgok uygulamali {iriin katalogumuzun igeriginde sunulmustur.
Giivenal - GTH mihendisleri, Maca uygulamalari igin daha net ve standart bir yeni Griin gelistirmis,
Maga olugumlarinda kalip yapimini etkileyecek zaman / maliyet konularindan avantaj saglanmistir.
Maca Sistemlerinin enjeksiyon kaliplarindaki konumunu benzetme yaparsak; Magayi kalibin
cebi olarak diistinebiliriz. Kalip imalatcilari geleneksel yontemler ile bu sistemleri kalibin iginde fazla
zaman harcayarak ve yiksek maliyetler ile yapmaktadir. Yapmis oldugumuz tiim Ar-Ge calismalarimizin
sonucunda, yeni sistemimizi kalibin disarisindan calisacak sekilde tasarladik. Ustelik ok kolay
montaj yapilabilen ve ek maliyet olusturacak diger parcalara gerek olmadan ekonomik bir sekilde
standartlastirdik. Uniteler kompakt yapida olup uygulamasi oldukga kolaydir, hareketli bir Unitenin
Hidrolik Piston ile birlestirilmesi sonucu geleneksel mekanik sistemlerin yerini yeni sistemimiz almistir.

Unitenin calisma mantigji: Hidrolik Pistondan alinan dogrusal hareketi kalibin ierisine dikey
uygulamalarla aktarmaktadir (giinlimiizde enjeksiyon makinelerinin tlimiinde hidrolik dagitici

mevcuttur). Bu tasarimla, kalibin icerisindeki zor maca olusumlari ve tlim detaylar digari tasinmis olur.

Sonug olarak, minimal alan / pozisyon ile maga sisteminiz kolay ve pratik sekilde tamamlanmig olur.
Bu yeni ve ekonomiklegtiriimis sistem sayesinde, artik kaliplariniz daha az maliyetli ve hizli
Uretilecektir. Ayrica, baski stirelerini daha kisa zamana gekerek ve kalibin kiigtiimesi ile birlikte
enjeksiyon makine boyutlarina daha az bagimli hale gelmis olursunuz.

En 6nemlisi, kaliplarimizi daha hizl teslim edebilme imkani sunmasidir.

Tasarim Uygulama Ornekleri
Poz. - 1

Poz. -5

Kalip tiretimindeki bu tiir yenilikler ile 6nemli zaman ve maliyet avantajlar saglayip, tilkemiz
digina kacan kalip ihalelerinide bir dlgiide engellemeyi amacliyoruz. G136 - Hidrolik Pistonlu
Dis Maca Unitesi, devam eden yeni Ar-Ge calismalanimiz ve is alanimiza yeni ilave ettigimiz

Kalip Tasarnm & Uretim Teknik Danismanlik Hizmetlerimiz ile sektére daha fazla fayda

sadlayarak uluslararasi rakiplerimizle farkimizi arttirmayr amagliyoruz.

Hidrolik Piston; 6zel Viton Kece takimhidir (180° isiya dayanikl).

ONEMLI: 1/2 /6 vb. uygulama - montaj 6rekleri igin, Hidrolik Silindirin kalip celigine
bindirmesini 6nlemek icin kalip kasasinda 1.5 mm’lik bosaltma uygulanmalidir.
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Maga, ileri / Agik Pozisyon

“GTH” Standart Yan Maca Sistemleri
7 mm’den 20 mm’ye kadar
calisma mesafesi ile segilen strok
ayariyla kullanilabilir.

Kod: G 136.HPM
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(" Malzeme Listesi: h @\RO;Q\‘ !

@ Maca Govdesi  : 1.2312 /HRC 44-46 ; 1 : :

@ ¢ Maca Govdesi : 1.2312 /HRC 40-42 i [OR

€ Kayar Form Pimi : 1.2344 / Nitrasyonlu ; J : ;

O Hidrolik Silindir ~ : Standart Tip ; : ;

@ Baglanti Cvatasi : DIN ISO 4762 (4 adet) : ; ;
L ® Baglanti Cvatasi : DIN ISO 4762 (4 adet) AA S ‘
Not: Kayar Form Pimi - @) No:kullanici tarafindan
istege gore sekillendirilecektir. Uygulama
esnasinda dogru kombinasyonu saglamak igin
GTH mihendislerimizle iletisime gegebilirsiniz.
"Kayar Form Pimi" Tavsiye Edilen Aligtirma Bdlgesi

Eger J>0 ise: Sistemin montaj
yapilacagi kalip yiizeyinde :
"D+2mm X (A+P)+3mm x J+1mm"
boyutlarinda bosaltma yapilacaktir.
Aciklamalar Minimum | Maksimum

A Form Derinligi <5 >20

B (Gapak Kesme Alistirma Boyu 5 12

C Kayar Form Pimi Yatak Boglugu 0.03 0.1

D Gapak Kesme Alistirma Agisi 5 10

Tanim & Amag: Plastik parganin (izerindeki dairesel, kare vb. seklindeki detaylarin
Yan Maga ile elde edilmesi i¢in kalip tretim sirecine kayda deder bigcimde katki sunan
destek tiniteleridir. Kam Sistemli Yan Maga ve itici Grubu Destekii (Jiggle) Maca
Tasarimlarina gore: *Tasarim siiresini azaltir. *Uriin tasarmina gére kalip
boyutlarinda min. 50 mm’den 250 mm’ye kadar gelik boyutundan avantaj

saglar ve malzeme maliyeti azalmis olur. *Yan Maga detaylarinin islenmesi %90’a
kadar azaltidigindan CNC Makine igleme siiresinden avantaj saglanir.

*Kalip toplama / aligtirma siirecine destek saglar. *Otomatik kilitlemeli tasarim
sayesinde enjeksiyonun 2. basinci esnasinda geri kagma mukavemeti maksimum
seviyededir. *Gizli Maca olarak da kullamilabilme dzellidi ile Lokma zi sorunu
minimum ya da yok seviyededir.

Kullanim Sartlari: Kalip detay ve boyutlarina gére;

1 - Kalibin erkek ya da disi tarafindan elde edilecek, asagida drnekler ile belirtilen ve
benzer profillerin bir ya da birkaginin 7.00 - 22.60 mm strok araliklarinda kor ya da
tam delik olarak elde edilmelerinde kullanilir.
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2 - Maga Hidroligi calisma strok mesafesine miidahale edilmemekle birlikte, zoruniu
durumlarda Hidrolik dagrtiimadan miidahale edilmelidir.

3 - Sistemin montaj detaylar katalogta belirtilen dlclilere gére +0,05 / +0,1 max.
olarak islenmelidir.

4 - Kalip denemeleri esnasinda hidrolikte titregim gordldiginde, sistem, kaliba yan
yiizeylerdeki detaylar ve GTH Pabuclar kullanilarak sabitlenmelidir.

5- Deneme ve imalat asamalarinda; enjeksiyon makine mengenesini agmadan énce
Sistem Hidroligi geri ekilerek Kayar Form Pimi ya da celigin, plastik detayindan
ayrimasi saglanmalidir.
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Giivenal - GTH Patentli Sistem: TR2016 06729B
"1976'dan bu yana" *Gelenek *Gelisim *Inovasyon

Kod: G136.HPM... x Tip

Hidrolik Pistonlu Dis Maca Unitesi

Model .050 .070 .096 .126
N 300 | 100 | 300 | 100 | 300 | 100 | 300

A 48 64 86 126

B 40 60 70 86

(5 47 70 96 126

D 23.2 32.6 40.6 60.6

E 76 106 118 118

F 16 20 25 38

G 3 4 6 8

G1 8.0 79 9.9 15.9

J J<0 J<0 J<0 J<0 | 1.37

K 17 21 33 39

L 24 30 50

M 37 50 74 94
N(*) 80 925 | 87.4 | 90.3 | 82.1 78 69
P(*)| 8 10 15 | 20 9

R 6.5 8.5 10.5 13

S 1 15 17 20

T 3 48 48 61

U 27.3 335 435 69.5

Vv 25x 25 32x30 40 x 40 40 x 50

Y 26 33 48 64

H (max): Hidrolik Pistoniu Dig Maga Unitesinin Kol Hareketidir.
N /P (*) : Tabloda verilen degerler yaklagik olgilerdir.

4 R s o N\
Istenilen driinde
"H" (max.): 7.5 mm is yeterli ise
L .070 x 100" olmalidir.

~

~
Hidrolik Piston; 6zel Viton Kece takimlidir (180° isiya dayanikl)
Siparis Sekli: Sistemdeki Hidrolik Pistonlar istenildigi takdirde
Ornek; G136. HPM x Dic Maca Olciisii yeterlidir.

Urlinler tizerindeki hassas kombinasyonun olusumu igin
tim agil yatak kisimlar tel erezyon ile isinemistir.
Hidrolik Piston Uygulama Basinci: Max. 160 Bar
Maca Unitesi Isi Dayanimi: Max. 160°C
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HIDROLIK PISTONLU -
DIS MACGA UNITESI

Guvenalaz

Kalip Elemanlan A5 =X

40 Yilhk *Gelenek *Gelisim *Yenilik

|H— L1 Uygulama Esnasinda DoGru
O ¥ — - Kombinasyonu Sadlamak lgin
5 | Firmamiz Mihendisleri ile
reeki-y N Temasa Gegmekten
| el Gekinmeyiniz Yardim Etmekten
i % ) x : ? l ? Mutluluk Duyacafjiz.
' P T l : s.uzcan@guvenal.net
LoH® —v—[ 1 Y < ol =y Parca / Malzeme Listesi
5 Fatn agioms (ot - O Maga Givdesi 1.2312 / HAC 44-46
‘ B @\f‘ “:5\ @ i; Maca Gindesi 1.2312 / HRC 40-42
- e S @ Kayar Form Piml 11,7132 / HRC 48-50
A ‘ﬂi’f 'E'.H' ; | ; @ Hidvolik Silndir  Standart Tip
Girl Cikis i T| '.' @) Bafjiany Coatan  Imbus{ 4 Adet)
P : ' Mot : Maca Sistemindaki a"nulu Fayar Fom
- ! Pimi Kullaruc: Tarafindan lstede
1= L I K— e Gére Sekilendirilecektir
S 1 [ oy y AAL— HIDROLIK PiSTONLU
— + G}H‘ """ [ | L MAGA FORM PIMi
Tavsiye Edilen
i Ahstirma Bolgesi
__A_B
J =0 lse ! Sistemin Montsj | I
» Yapilacad Kalip Yizeyinde, = =
V=Hidrolik Silindir Cap X Kurs D+2mm X (A+PH+3mm x J+1mm
Madel| HPM.050 HPM. 070 HPM, 096 HPM. 126 Boyutlannda Bogaltma Yapdacaktr, p—!
300 | 100 T = :
- 4?. 1”M|I_ ”m m“| i m! m Olgiiler Actklamalar Minimum Maximum
B | 40m g 0 [T P A Form Derinligi <5 > 20
[ 47T mm 0 mm 86 mem 126 mam B {;apﬂk. KES‘ITIE AHS‘]"—“E B{]FU 5 12
N} e | 320 405 om 80.6.mm c Form Pimi Yatak Boglufju 0.03 0.1
_:_ ! :: -: ; 'Eiﬁ‘.’:' -';f-q-"-f-" 1:;:,1' D Capak Kesme Alistrma Agis) 5 10
T T T T [ T Hidrolik Pistonlu Maga Form Pimi
6 | B0 790 88mm | 158wm Tanitim ve Amag Kullamm Sartian
Homee| 100 | 750 127 107 178 132 iz | | stk Parcanin Uzerindeki Dairesel, Kare v.s. | Kalip Detay ve Boyutlara Gore ;
f 10 <0 . 120 137 lipindeki Detaylann Yan Maga ile Elde 1 - Kalibin Erkek Yada Digi Tarafindan Elde
. T rr = o = Edilmesi Igin Kalp Uretim Strecine Ciddi Edilecek, Asafida Ornekler ile Belirtilen ve
S = Al == == Anlamda Sunan Destek Elemaniandir, | Benzer Profillerin Bir ya da Birkacinin < 7.00
L 24 min 30mn | S0me | Kam Sistemli Yan Maca ve Itici Grubu Destekli' >20.00mm Kurs Araliklannda Kor Yada Tam
M| 3 80 74 men 4 e (Jiggle) Maga Tasanmlanna Gére: iik Olarak Eldie Edllmelennde Kullanilir.
7
Ni®) BO ran 825 rhen (BTA min|90.3 min[B2.7 nen| T8 min | &9 inin asarim Strecini Azaltir, £ t h I~_[_r ‘ .| BEE .. -
P(*)| 8mm 10mm | 1.5mm | 2.0 mn B iman * Uriin Tasanmina Giire Kalip Boyutlannda 2 - Maca Hn:lrnmi {}ahsma Kurs Mesafesine,
R | 65m 8.5 mon 105 o 13 o Min. 50den 250mm‘ye Kadar Gelik Boyut Mudahale Edilmemekle Birlikte, Zoruniu
5 11n 15 mm 17 mn 20mm Avantaji Gatirdifinden Malzame Maliyeli Hallerde Hidrolik Daditiimadan Yapimalidir.
T | 3t 48 min 48 e Blmm | Dliger, _ 3 - Sistemin Montaj Detaylan, Katalogda
u 213 mm 335 i 4.5 mm B85 = » 'lfran Ma;a DEtaf!lla"mn | EHITIESi %QD '& BElII'tIlEF‘I ﬂqu|E-I'E +[} D5 lI|I 'I"EI ‘imﬂx
V | 25%25mm | 32x30mm | #0xd0m | 80x50mn | fadar Azaltidigindan CNC Makina Isleme | Olarak lslenmelidir,
Y | 2om 33 o T g rrpe. Siiresinden Avantaj Salar. 4 - Kalip Denemeleri Esnasinda Hidrolikte

H {mand): Hidrolik Pistonlu Dig Maga Onitesinin Kol Haeketidi,
(") : Tabioda verilen deferler yaklagk Giglierdir,

[ Siparig Omedi: [steniien Orinde “H (max.)
Sapans Ku-dunuz

T5m

G136, HPM.O70 x 100" pémalidie

m is yateli isa

J

.,

fakdinde -

[Hldmhk Piston™ Siparks Sekli; Ssstamidetd Hidrolk, Prstonlar isteniidig
dimek; G136, HPM x Dig Maga Olgtisi yeterid
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Makgna - Kahp Elemanidan

éaif,allp Toplama / Alistirma Siirecine Destek

* Oto Kilittemeli Tasanm Ozelligi Sayesinde
Enjeksiyon 2. Basinci Esnasinda Geri Kagma
Mukavemeti Max, Diizeydedir,

* Gizli Maqa Olarak da Kullarilabilme Ozeliigi
ile Lokma izi Sarunu, Minimum Yada Yok
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Titregim Gua‘u!duqunﬂe Sistem, Hidrolik Yan
Yilzeylerindeki Detaylar ve GTH Pabuglar
Kullanlarak Kaliba Sabitlenmelidir,

5 - Deneme ve Imalat Asamalannda;
Enjeksiyon Makine Mengenesini Agmadan
Once Sistem Hidroligi Geri Cekilerek Form
Pimi Yada Celifjin, Plastik Detayindan
Ayrlimas: Saijlanmahdlr
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